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m DOS I Beschickungsautomaten

Eine Einbringtechnik, welche auch mit schwer forderbaren Substraten
arbeitet, wird immer wichtiger, da sich die Vielfalt der eingesetzten
Materialen von Jahr zu Jahr dndern kann. Angefangen bei Mais, Gras-
silage, Ganzpflanzensilage konnen im Grundbehalter z. B. auch Mist
und biologische Abfille verarbeitet und vermischt werden.

B Individuelle Kundenplanung

Um eine optimale Anpassung der Fordereinheit und der Grundmulde
zu gewabhrleisten, wird jedes Projekt auf modernen 3D-CAD-Pro-
grammen entworfen. Dabei sind Kombinationen zwischen Hoch- und
Tiefbehaltern mit den unterschiedlichen Férdersystemen moglich.

POLYETHYLEN-AUSKLEIDUNGEN

Ml Die Grundmulde

Die BIODOS-Beschickungsautomaten kén-
nen manuell oder automatisch befullt
werden. Die Beschickung des Fermenters
erfolgt anschlieBend vollautomatisch mittels
einer Steuerung (iber Zeit oder Wiegeein-
richtung. Das von ECKART entwickelte
Planetengetriebe bietet hdchste Laufsicher-
heit und trotzt auch stéarksten Heraus-
forderungen, wie zum Beispiel ein Anlauf
an kalten Wintertagen.

Optional gibt es auch VerschleiBschichten
aus unterschiedlichen Materialien wie Stahl,
Edelstahl, Kunststoff oder Keramik, um den
Anforderungen immer groBer werdender
Anlagen gerecht zu werden.

B Hydraulische Deckel

Optional gibt es hydraulische Behélterdeckel. Diese schitzen vor
Ausgasung und vermeiden einen durch Regen erhdhten Wasser-
anteil. Durch das VerschlieBen der Einbringtechnik mit einem Deckel
werden auch die Emissionen verringert.

flir Vertikalmischer, Rohre, Konus- und ¢ Keine Korrosion — beste Chemikalien-

Hohe Gleitfreudigkeit

Geringerer Energieaufwand im Betrieb
Keine Bohrungen
VerschleiBanzeige

Forderschnecken sowie Fordereinheiten
aller Fabrikate.

besténdigkeit

Hohe VerschleiBfestigkeit

Kein Festkleben der Feststoffe
Tieftemparaturbesténdig — kein Anfrieren
im Winter

Geringes Gewicht — montagefreundlich

* Geringere Gerauschentwicklung

* fiir Neuanlagen und zum
Nachriisten

e erheblich hohere

Standzeiten

Optional bieten wir Verkleidungen aus
verschleiBfestem Stahl und anderen Stahl-
sorten wie z.B. auch Edelstahl an.

Auskleidung des Mischbehélters Auskleidung Foérdereinheit Beschichtung Konusschnecke
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M Fordereinheiten

Durch die direkte Anbindung an die Grundmulde entstehen keine
offenen Ubergabestellen. Die groB dimensionierten Forderschnecken
sorgen flir geringe Laufzeiten, sodass ein minimaler Stromverbrauch
entsteht. Ausreichend dimensionierte Antriebsmotore mit gentigend
Kraftreserve sorgen flr eine hohe Betriebssicherheit und kénnen
auch bei Bedarf mit schwer férderbaren Materialien betrieben
werden.

Die Ausfiihrung der Férdereinheiten sollte an Férdermenge und
Fordergut angepasst werden. Dafiir gibt es verschiedene Wand-
stérken aus verschleiBfestem Stahl und andere Stahlsorten wie
z.B. Edelstahl.

Vertikaleintrag

Forderschnecke Durchmesser 560 mm Schrageintrag




Technische Daten

BIODOS UNO

Inhalt gesamt m3
Lange m

Breite m

Héhe m
Leergewicht kg
Gegenschneiden
Antriebsleistung kW

BIODOS DUO

Inhalt gesamt m3
Lange m

Breite m

Hoéhe m
Leergewicht kg
Gegenschneiden
Antriebsleistung kW

BIODOS TRIO

Inhalt gesamt m3
Lange m

Breite m

Héhe m
Leergewicht kg
Gegenschneiden
Antriebsleistung kW

Stopfschnecke

Durchmesser Schnecke mm
Seelenrohr mm

Steigung mm

Werkstoff

Antriebsleistung kW

HOCHFORDEREREINHEIT

Durchmesser Schnecke mm
Seelenrohr mm

Steigung mm

Werkstoff

Antriebsleistung kW

Grundmulde
12
3,70
2,60
2,75
3.400
2
1x30

Grundmulde
23
6,15
2,60
2,75
6.300
4
2 x30

Grundmulde 17
33 50
8,60 9,40
2,60 3,35
2,75 3,50
9.500 10.600
4 4
3x30 3x30

SCHRAGEINTRAG

500
160
350
S355JRG2
7,5

Dosierschnecke

500

160

350
S355JRG2
7,5 (11,0)

15
4,05
2,95
3,15

3.800

1x30

30
6,65
3,10
3,25

7.100

2 x 30

Aufsatz m3

20
4,55
3,50
3,60

4.200

1x30

12
35
6,95
3,35
3,50
7.400

2x30

27 37
60 70
ON/5) 10,10
3,70 4,05
3,80 4,10
11.100 11.600

3x30 3x30

VERTIKALEINTRAG

500
160
350
S355JRG2
7,5

Stopfschnecke

500
100
400
S355JRG2
7,5

Serienausstattung Grundbehélter

Grundmulde aus verschleiBarmem Stahl,
6 Schneidmesser je Konusschnecke
stabiler feuerverzinkter Grundrahmen,
pro Konusschnecke eine 30kW-
Antriebseinheit mit Reserven,
mechanische Gegenschneiden.

Aufsatz m3

Aufsatz m3

17 27
40 50
7,25 7,70
3,65 4,15
3,75 4,15
7.700 8.200
4 4
2x30 2x30
47 57 67
80 90 100
10,40 10,40 10,40
4,35 4,35 4,35
4,35 4,65 4,95
12.000 12.500 13.000
4 4 4
3x30 3x30 3x30

Serienausstattung Fordereinheiten

Stabile dickwandige Férderschnecke
mit Seelenrohr, 8-Kant-Rohre als
Ummantelung fiir sicheren Transport
der Férdermedien, groBe Wartungs-
offnung in der Ubergabe, Atex-
Antriebsmotor flir Ex-Zone I1.
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